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Abstract (en)
[origin: ES472192A1] The method for making a takeout, at a junction point on an electric cable covered by a continuous insulating sleeve, involves
joining a conductor element at the junction by frictionally inserting the conductor element through a small opening at the selected point in the sleeve.
The conductor element makes contact mechanically and electrically with a portion of the electric cable so that the contact surface is covered by
the sleeve along the longitudinal direction. The portion of the conductor element extending outside of the electric cable can be bent to provide the
desired takeout. Two conductor elements can be so inserted through said opening, in opposite longitudinal directions, and the external portions
thereof mechanically and electrically joined together to form the desired takeout. Such electric junction can be improved by twisting and then
soldering the external portions of the conductor elements.

Abstract (de)
Bei einem elektrischen Kabel (1) mit einer elektrisch leitenden Seele (2), die durch eine durchgehende Hülle (4) isoliert ist, werden an beliebiger,
gewünschter Stelle elektrische Abzweigungen dadurch gebildet, dass in der Hülle (4) an der gewünschten Abzweigungsstelle ein kleiner Einschnitt
eingebracht wird, der bis zur Seele (2) durchgeht. In diesen Einschnitt werden dann zur Bildung der Abzweigung ein oder mehrere Leiterstücke
(8, 9) unter Reibung zwischen die Hülle (4) und die Seele (2) eingesteckt. Wird die Abzweigung aus zwei Leiterstücken gebildet, werden diese
gegensinnig zueinander eingesteckt. Die aus der Kabelhülle vorstehenden Leiterstückenden (10, 11) werden im Winkel zur Längsachse des Kabels
abgebogen. Die vorstehenden Enden (10, 11) zweier Leiterstücke werden elektrisch miteinander verbunden.
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