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Abstract (en)
1. Apparatus for obtaining through-bores in metal blocks, particularly steel blocks presenting a circular cross section, comprising a block-holding
die matching the outer shape of the metal block, which presents at its bottom a movable counter-punch mounted retractable so as to leave open
an aperture in the die, arranged co-axially to the bore to be obtained in the metal block, and which is associated to a boring punch co-axial to the
said counter-punch and forceable into the metal block carried by the block-holding die by means of an hydraulic press cylinder, said boring punch
carrying, at its forward free end directed against the block-holding die, a frontal flat-conical piercing head, characterized by the fact that the boring
punch (26) is rotatable around its longitudinal axis, and that the piercing head (39) is arranged freely rotatable on the boring punch (26) around a
rotational axis slightly inclined with respect to the longitudinal axis of the boring punch, and it bears with a rear sliding surface (139) inclined with
respect to the longitudinal axis of the boring punch (29) against a correspondingly inclined bearing surface (138) of the boring punch (26).

Abstract (de)
In den in einer Blockaufnahmematrize (2) eingeschlossenen Metallblock (1) wird ein axial belasteter, drehangetriebener Bohrstempel (26)
eingedrückt. In dem vorderen Ende des Bohrstempels (26) ist ein vorderseitig flach kegelförmiger Treibkopf (39) um eine zur Drehachse des
Bohrstempels (26) etwas geneigte Achse frei drehbar gelagert. Dieser Treibkopf (39) liegt mit einer hinteren, ebenen, schräggerichteten Gleitfläche
gegen eine vordere, ebene, entsprechend schräggerichtete Druckfläche des Bohrstempels (26) an und wird infolgedessen taumelnd angetrieben.
Mit der Eindrückung des Bohrstempels (26) wird zunächst eine Sackbohrung im Metallblock (1) erzeugt und die restliche Bodenscheibe dieser
Sackbohrung wird mit Hilfe einer durch Zurückziehung eines Gegenstempels (23) freigegebenen Stanzöffnung (25) im Matrizenboden (118)
abgeschert.
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