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Abstract (en)
[origin: ES477428A1] A tube of flexible material moving longitudinally undergoes transition between annular cross section and flattened straight
cross section, without change in the length of perimeter of its cross sections, by one stage of changing between the annular cross section and
a rectangular cross section, and another stage of changing between that rectangular cross section and the flattened cross section through
successively longer and narrower rectangular cross sections. The method is applicable to material produced by a circular knitting machine.
Preferably there is a polyhedral guide within the tube.

Abstract (fr)
Procédé et dispositif de guidage d'un tube a paroi souple entre une premiére zone ou il présente une section de forme annulaire et une seconde
zone ou il est aplati. Selon ce procédé, on guide un trongon de tube (10a), pour qu'il présente la forme d'une surface formée par les faces latérales
d'un solide (A a F) déterminé par une aréte rectiligne EF coicidant avec la section rectiligne aplatie du tube, et par une face de base (ABCD) qui
est située a I'opposé de cette aréte, qui est coaxiale et paralléle a cette aréte et qui présente un périmetre de longeur égale au double de la longeur
de ladite aréte, lesdites faces latérales étant conformées de maniére a former ensemble une surface développable suivant un rectangle. L'invention
s'applique notamment aux métiers a tricoter circulaires.
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