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Abstract (en)
[origin: US4208935A] A control system for a hydraulic punch press is adapted to dissipate the energy stored in a hydraulic actuator so that the punch
will exit the workpiece without substantial release impact. The control system includes a signal generator for producing a progressively increasing
command signal while the punch penetrates the workpiece, a position transducer for producing a negative feedback signal indicating the actual
punch position during such penetration, and a summing point for supplying the difference between the command and actual signals as an error
signal to a servovalve used to control operation of the actuator.

Abstract (de)
Bei hydraulischen Pressen wird ein ein Schnittwerkzeug (4a, 4b) tragender Hubkolben (2) durch einen beidseitig arbeitenden Preßzylinder
angetrieben. Zum Steuern der Hubkolbenbewegung ist der Preßzylinder mit einer Servoventilsteuerung ausgestattet. Zur Dämpfung des
sogenannten Schnittschlags beim Durchtritt des Werkzeugs durch das Werkstücks ist eine Dämpfungseinrichtung vorgesehen. Sie besitzt einen
Weggeber (7) der den Hubkolbenverstellweg abtastet. Das Ausgangssignal des Weggebers wird als Ist-Größe auf einen elektrischen Regelkreis
(6) gegeben; als Sollwert wird dem Regelkreis (6) ein einer vorgegebenen stetigen Funktion entsprechendes Signal während der Schnittbewegung
des Werkzeugs zugeführt. Hierdurch folgt das Werkzeug einer vorgegebenen Weg-Zeit-Funktion, und der Durchtritt durch das Werkstück erfolgt mit
relativ geringer Geschwindigkeit.
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