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Abstract (en)
1. Installation for making stub tubing in a wall (1) of very great thickness for a pressure vessel, comprising a press and a punch (4) provided at its
end with a centering tip (41) and having a cone-shaped widened portion (42) which is connected by a rounded connecting surface in its lower part
to the centering tip and in its upper part to a concave portion (43) widening upwards from a diameter practically equal to that of the tubing to be
obtained, the installation also containing a tubular anvil (5) having a cylindrical central passage (50) connected to a rounded bearing face of the wall
by an annular inner surface (51) with a shape corresponding to that of the tubing to be obtained, characterised in that the surfaces for connecting the
cone (42) at its ends have such small radii that these connections practically form a sharp edge, the cone (42) thus being connected directly to the
concave portion (43) of the punch (4).

Abstract (fr)
L'invention a pour objet un procédé et une installation perfectionnés pour la fabrication d'une tubulure d'attente sur une paroi de très forte épaisseur
par pénétration en force dans un orifice d'un poinçon dont la section s'élargit progressivement à partir d'une pointe de centrage jusqu'à un diamètre
au moins égal au diamètre intérieur de la tubulure à obtenir, la tôle étant placée pendant l'opération sur une enclume tubulaire munie d'une face
d'appui arrondie. Selon l'invention on réalise la formation de la totalité de la tubulure par un élargissement progressif et continu de l'orifice (2),
provoqué par l'enfoncement du poinçon (4) dont la partie active a une forme sensiblement conique (42), le métal étant seulement soumis à une
traction circulaire sans compression entre le poinçon et l'enclume, la partie à déformer de la tôle (1) ne pouvant venir s'appuyer sur la paroi interne
de l'enclume qu'à la fin de l'enfoncement du poinçon, la tubulure étant à ce moment complètement formée.
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