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Abstract (en)
Blast furnaces for reducing iron ores show pronounced subsidence of coke and ore layers in an annular zone above the tuyere hollows, while
the subsidence in the central and edge zones is minimal. In contrast, the gases rise preferentially through the central and edge zones. Their
specific quantity is much increased in these zones, but much lower within the annular zone. This retards the reduction in the annular zone, which
consequently takes place to any extent only near the tuyére level, necessitating an increased coke and air consumption. By charging the central and
edge zones with coke and ore of smaller particle size compared with the annular zone and with a coke input of from 100 to 200 kg per t of crude
iron the flow of the gases and the reduction are substantially balanced out in the 3 zones. The result is a coke saving of 5-10% and a corresponding
saving in air, amounting to increased productivity.

Abstract (de)
Hochéfen zur Reduktion von Eisenerzen haben ein verstarktes Absinken von Koks- und Erzschichten in einer Ringzone oberhalb der
Blasformhéhlen, wéhrend das Absinken in der Mitten- und Randzone sehr gering ist. Dagegen strémen die Schachtgase bevorzugt durch die
Mitten- und Randzone. lhre spezifische Menge ist in diesen Zonen stark tiberhéht, in der Ringzone dagegen viel geringer. Somit verzdgert sich
die Reduktionsarbeit in der Ringzone und verlauft in starkem MaBe erst nahe der Blasformenebene, welches einen gesteigerten Koks- und
Luftverbrauch bedingt. Durch Chargierung der Mitten- und Randzone mit Koks bzw. Erz kleinerer Kérnung gegentber der Ringzone und mit einem
Kokssatz von 100 bis 200 kg je t Roheisen wird ein weitgehender Ausgleich der Strémung der Schachtgase und der Reduktionsarbeit in den 3
Zonen erreicht. Eine Koksersparnis von 5-10% und eine entsprechende Windersparnis bzw. Leistungserhdhung sind die Folge.
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