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Abstract (en)
In a heat insulating compound frame (1) in which two profile rails (21, 22) are connected together by means of insulating webs (3), it is envisaged to
arrange at intervals deformations on the support webs (4) of undercut grooves in which the insulating webs (3) engage, which deformations project
into the inside of the groove and butt against the insulating web (3) or penetrate therein. This makes it possible for the profile rails (21, 22) to be
held securely on the insulating webs (3) and increases the shear strength of the compound frame. The deformations (7) on the support webs (4) are
made with tools which are passed through the cavity (8) of the compound frame. The deformation tools may be expansion wedges (98) equipped
with swivel arms, spikes (80) being situated on the swivel arms (29) for producing the deformations; furthermore, the deformations may be pressed
in using disc wheels, and finally the deformations can be produced using strips on which individual projections or teeth are attached, in such a way
that these strips are introduced into the cavity of the compound frame and are pressed against the support webs with a draw key. <IMAGE>

Abstract (de)
Bei einem warmeisolierenden Profilkérper (1), bei dem zwei Profilschienen (21, 22) mittels Isolierstegen (3) miteinander verbunden sind, ist
vorgesehen, an den Stlitzstegen (4) von hinterschnittenen Nuten, in die die Isolierstege (3) eingreifen, im Abstand Verformungen anzuordnen, die in
das Innere der Nut vorspringen und gegen den Isoliersteg (3) stossen oder in ihn eindringen. Dies ermdglicht einen sicheren Halt der Profilschienen
(21, 22) an den Isolierstegen (3) und erhdht die Schubfestigkeit des Profilkdrpers (1). Die Verformungen (7) an den Stiitzstegen (4) werden mit
Hilfe von Werkzeugen angebracht, die durch den Hohlraum (8) des Profilkdrpers hindurchgefuihrt werden. Die Verformungswerkzeuge kénnen
mit Schwenkarmen ausgerUstete Spreizkeile (98) sein, wobei sich an den Schwenkarmen (29) Dornen (80) zur Herstellung der Verformungen
befinden; weiterhin kdnnen die Verformungen mit Hilfe von Scheibenrddern eingepresst werden und schliesslich kdnnen die Verformungen mit
Hilfe von Bandern, an denen einzelne Ausbuchtungen oder Zahne angesetzt sind, derart erzeugt werden, dass diese Bander in den Hohlraum des
Profilkdrpers eingefiihrt und mit einem Ziehkeil gegen die Stiitzstege angepresst werden.
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