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Abstract (en)
1. Method for manufacturing a heat-insulating sectional member, which has a first (2) and a second sectional rail (3), both being connected
with each other by means of insulating webs (4) consisting of a heat-insulating material and forming a cavity (5), characterized by the course of
the following process steps : a) pushing the insulating webs (4) in the undercut grooves (6) of the first sectional rail (2) b) producing individual
deformations (8) at the supporting webs (61) of the undercut grooves (6) of the first sectional rail (2), such that these deformations (8) push the
insulating webs (4) to the outside and tilt them c) pushing the insulting webs (4) together with the first sectional rail (2) in the grooves of the second
sectional rail (3) d) anchoring the second sectional rail (3) at the insulating webs (4) and/or the first sectional rail (2).

Abstract (de)
Der Gegenstand der Erfindung ist ein wärmeisolierender Profilkörper, insbesonder zur Verwendung fur Tür- oder Fensterrahmen. Er besteht
aus zwei mit Abstand voneinander angeordneten metallischen Profilschienen (2, 3), die durch zwei Isolierstege miteinander verbunden sind.
Die Profilschienen und die Isolierstege schliessen einen Hohlraum ein. Die Isolierstege greifen in hinterschnittene Nuten der Profilschienen ein,
wobei die hinterschnittenen Nuten der einen Profilschiene von einem Haltesteg (62) und einem zum Hohlraum liegenden Stützsteg (61) gebildet
werden. Die Isolierstege haben in den hinterschnittenen Nuten ein relativ grosses Spiel, um das Einschieben bei der Montage des Profilkörpers
zu erleichtern. Um zu verhindern, dass die Isolierstege in den Nuten kippen und der von den Profilschienen und den Isolierstegen gebildete
Hohlraum statt des gewünschten rechtwinkeligen einen rautenförmigen Querschnitt einnimmt, wird vorgeschlagen, dass die Stützstege (61) der
erwähnten einen Profilschiene mit einzelnen, bezüglich des Hohlraumes nach aussen gerichteten Verformungen (8) versehen sind, welche gegen
die Isolierstege stossen.
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