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Abstract (en)
1. A process for continuous, vertical or curvilinear casting of molten metals, steel in particular, to obtain cross-sectional elongated products
such as slabs, whereby, by means of inductors, the molten metal, whilst solidifying in the secondary cooling stage of the casting machine, is
subjected to electromagnetic agitation at least near the bottom (4) of the solidification well (2), such electromagnetic agitation being performed by
entraining the molten metal in a direction of which at least one component is along the casting axis (5), said process being characterized in that
the electromagnetic entrainment of the metal is located along, at least, one of the larger sides of the casting and within an area the width of which
accounts for only a portion of the said side.

Abstract (fr)
L'invention concerne les opérations de coulée continue des métaux en fusion, notamment de l'acier, pour l'obtention de produits de formes
allongées, tels que des brames, dans lesquelles on soumet le métal liquide, en cours de solidification dans la zone du refroidissement secondaire,
à une action de brassage. L'invention se caractérise en ce que ce brassage est effectué en entraînant le métal liquide suivant une direction ayant
au moins une composante verticale, de sorte que les mouvements de convection forcée qui s'établissent dans la masse liquide favorisent les
échanges de matières entre la région du fond 4 du puits de solidification 2 et des régions plus élevées. De préference, l'entraînment du métal se
fait parallèlement à une grande face et selon une direction oblique orientée de bas en haut. L'entraînement du métal est obtenu par l'action d'un
champ magnétique glissant, V? produit par un inducteur statique polyphasé disposé de préférence en regard de l'une au moins des grandes faces
du produit coulé. L'invention permet d'améliorer la qualité métallurgique des produits coules en augmentant la proportion de structure de solidifcation
de type équiaxe.
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