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Abstract (en)
1. A method for spin-forming thin-walled seamless tubular elbows with any desired elbow radius, elbow angle and tube diameter from a short and
thick-walled tubular blank material using a rotatable tubular elbow corepiece, characterized in that the short and thick-walled tubular blank material
has the form of a section of a segment with a curvature matching the curvature of the tubular corepiece and that the blank material is fitted over
the tubular corepiece and is rotated together with said corepiece according to corresponding tubular elbow radius arch-like between and through
pressing rollers of a rotating pressing roller head rotating around the blank material for acting thereon, with said rotating pressing rollers acting with
flow pressure onto the rotating blank material so that the same is stretched out and rolled out into a thin-walled sheet metal tubular elbow with its
length elongated to many times the length of the blank material.

Abstract (de)
Vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und auf eine Maschine zur Durchführung des Verfahrens zur Herstellung von dünnwandigen
naht- und falzlosen Blech-Rohrbogen von beliebigem Bogenradius, Bogenwinkel und Rohrdurchmesser aus einem dickwandigen kurzen
Rohrrohling im Ausfliessdruckverfahren,wobei der Rohrrohling (25) auf einem Rohrbogenkern (24) aufgesetz, entsprechend dem Rohrbogenradius
zwischen rotierende, radial zueinander verstellbaren Druckrollen (15) eines Druckrollenkopfes (4), bogenförmig in diesen eingeschwenkt wird,
den Rohrbogenradius einhaltendum swn Rohrrohling (25) in einen dünnwandigen Blech-Rohrbogen (33) von ca. 0,2 bis 1,5 mm Wandstärke
längenmässig auszuwalzen, indem die Druckrollen (15) das Werkstück umkreisen.
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