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Abstract (en)
1. Process for coiling discharged sheared sheetmetal articles in the form of elongate strips, according to which the end of the strip (3) is engaged on
a mandrel (7) provided with a hooking member (71) and driven to rotate about its axis for the formation of a coil (9) on the mandrel (7) and between
two walls (56, 57) located at the ends of the latter perpendicularly to its axis, the coil (9) thus formed being removed as a result of the sliding of the
mandrel (7) along its axis towards one of the walls (56) up to a retracted position for release of the coil (9), characterized in that, the mandrel (7)
being stopped and placed in an intermediate starting position between the ejection position and the winding position, a certain quantity of strip (3)
is first allowed to accumulate until an entangled bundle (31) forms in the vicinity of the mandrel, the said bundle (31) is then applied against the
mandrel (7), and the latter is made to slide into the winding position in such a way that the hooking member (71) engages on the entangled bundle
(31), the mandrel (7) being driven to rotate for the winding of the coil (9).

Abstract (fr)
L'invention a pour objet un procédé et une installation de bobinage de chutes de tôles en forme de rubans allongés, selon lequel l'extrémité du
ruban est engagée sur un mandrin muni d'un organe d'accrochage et entraîné en rotation autour de son axe pour la formation d'une bobine entre
deux parois, la bobine ainsi formée étant évacuée par coulissement du mandrin jusqu'à une position éclipsée de dégagement de la bobine. Selon
l'invention, le mandrin (7) étant stoppé et placé dans une position de démarrage intermédiaire entre la position éclipsée et la position d'enroulement,
on laisse d'abord une certaine quantité de ruban s'accumuler jusqu'à formation d'un paquet enchevêtré à proximité du mandrin (7), on applique
alors ledit paquet contre le mandrin et l'on fait coulisser ce dernier jusqu'en position d'enroulement de telle sorte que l'organe d'accrochage (71)
s'engage sur le paquet enchevêtré, le mandrin etant entraîné en rotation pour l'enroulement de la bobine. L'invention s'applique spécialement à la
fabrication de tôles minces.
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