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Abstract (en)
[origin: US4277235A] In a process and plant for producing cool sintered particulate agglomerated solids of ore, the solids are moved in a continuous
stream through a heat-treating zone to form a layer of the agglomerated solids and hot particles thereof are obtained from the layer. The hot particles
are moved in a continuous stream into a structurally separate cooler which is heat-insulated from the heat-treating zone and through the cooler in a
cooling path. Cooling air is blown into the cooler to flow countercurrently to the continuous stream of hot particles in the cooling path to subject the
hot particles to forced countercurrent cooling whereby the cooling air is heated by contact with the hot particles and the entire heated cooling air is
delivered into the heat-treating zone.

Abstract (de)
Zum Abkihlen von gebranntem Material (8), wie Sinter oder Pellets, wird dieses nach dem Verlassen einer kontinuierlich arbeitenden Ofenanlage
(1) gebrochen und in einem eigenen Kuhler (11) mit eingeblasener Luft gekihlt. Zur Rickfihrung der Kihiwarme in den Brennproze wird dabei
die Kiihlluft im Gegenstrom durch das den Kuhler (11) durchwandernde Material (8) gedriickt und anschlieBend die gesamte Luftmenge der
Warmebehandlungszone (5) in der Ofenanlage (1) zugefuhrt. Eine Vorrichtung zum Durchfiihren dieses Abklhlverfahrens weist einen stehenden
Schachtkihler (11) auf, der einen querbewegbaren, ringférmigen Schubtisch (18) enthalt. Der Schubtisch (18) wirkt mit einer pyramiden- oder
kegelférmigen Materialrutsche (21) zusammen, die koaxial zum Schachtkihler (11) mit Abstand tber dem Schubtisch (18) angeordnet ist und
mit ihrer Spitze unterhalb des Miindungsbereiches (22) eines Uber einen Brecher (9) od. dgl. mit dem Materialausgang der Ofenanlage (1) in
Verbindung stehenden Fillschachtes (10) liegt. Im Bereich des Schubtisches (18) ist die Eintritts6ffnung (14') fur die Kuhlluft vorgesehen und der
Schachtkihler (11) schlie3t mit einem sich verjingenden Oberteil (11a) an eine zur Warmebehandlungszone (5) der Ofenanlage (1) fihrende
Rohrleitung (15, 17) an.
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