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Abstract (en)
[origin: US4355528A] A bending device for metal pipe with and without plastic jacketing has a short cylindrical segment including a circumferential
groove which determines the bending radius of the pipe to be bent and a support for holding the pipe to be bent tangentially with respect to the
groove. A lever is mounted for concentric pivotable movement about the segment and a pressing block is mounted on the lever for pivotal movement
about an axis parallel to the segment axis. The pressing block has a working surface which has an approximately semicircular, concave cross
section in a plane disposed parallel to the pivot axis of the pressing block and the segment axis and a concave cross section in a plane disposed
perpendicular to those axes.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Biegevorrichtung für Metallrohre mit einem Zylindersegment (10), auf dessen Umfang eine den Biegeradius des
Rohres bestimmende Nut (11) angeordnet ist. Dem Zylindersegment (10) ist ein Widerlager (24) für die tangentiale Halterung des Rohres
(27) zur Nut (11) zugeordnet sowie ein konzentrish um eine Achse (14) des Segments (10) schwenkbarer Hebel (28), an dem auf einer zur
Segmentachse (14) parallelen Achse (31) ein Druckstück (30) angeordnet ist, welches auch als Gleitschuh bezeichnet werden kann. Dieses
Druckstück (30) besitzt eine Arbeitsfläche (32), die in einer parallel zu den Achsen (14, 31) von Segment (10) und Druckstück (30) verlaufenden
Ebene einen etwa halbkreisförmigen, konkaven Querschnitt mit dem Radius Ro aufweist. Während dies Arbeitsfläche (32) bei den bisher bekannten
Biegevorrichtungen durch eine Zylinderfläche gebildet wurde, soll zu dem Zweck, Rohre aus den unterschiedlichsten Werkstoffen, auch aus
sogenannten "harten" Metallen mit einem möglichst kleinen Biegeradius biegen zu können, gemäß der Erfindung das Druckstück (30) in einer
senkrecht zu den Achsen (14,31) von Segment (10) und Druckstück (30) verlaufenden Ebene zusätzlich konkav ausgebildet werden. Bei einer
besonders bevorzugten Ausführungsform der Arbeitsfläche (32) wird diese als Torusfläche ausgebildet, deren großer Radius R2 zwischen dem 2-
bis 10-fachen des Biegeradius R1 des Rohres (27) liegt. Die erfindugsgemäße Lösung kann außer durch eine torusförmige Arbeitsfläche (32) auch
durch eine analoge Anordnung von Rollen gebildet werden.
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