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Abstract (en)
The open metal wire (2) to be coated is driven, after preheating by means of a resistance (6), through a coating device (7), composed of two similar
halves (7a and 7b) arranged on either side of the wire. Each of these halves (7a, 7b) comprises a rotary cylindrical metal drum (8a, 8b), arranged
transversally to the wire so as to be substantially in contact with the latter, as well as an electrostatic powdering device (12a, 12b) arranged to
the right of the portion of the drum diametrically opposed to that in contact with the wire. The insulating thermoplastic particles (14) continuously
deposited on these portions of drum by the powdering devices (12a, 12b) are then carried continuously due to the rotation of the drum up the vicinity
of the wire (2), where those of the particles which come into direct contact with the wire are then forced to fix onto it permanently. The wire thus
coated goes then through a heating device (21), which melt these particles into a continuous coating around the wire. This coating is then hardened
by means of the cooling device (22).

Abstract (fr)
Le fil métallique nu (2) à enrober est entraîné, après avoir été préchauffé au moyen d'une résistance (6), au travers d'un dispositif de revêtement
(7), se composant de deux moitiés identiques (7a et 7b) disposées de part et d'autre du fil. Chacune de ces moitiés (7a, 7b) comprend un tambour
cylindrique métallique rotatif (8a, 8b) agencé transversalement au fil de façon à être sensiblement en contact avec ce dernier, ainsi qu'un dispositif
de poudrage électrostatique (12a, 12b) disposé au droit de la partie de tambour diamétralement opposée à celle en contact avec le fil. Les
particules thermoplastiques isolantes (14) déposées en continu sur ces parties de tambours par les dispositifs de poudrage (12a, 12b) se trouvent
alors acheminées de manière continue, du fait de la rotation des tambours, jusqu'à proximité du fil préchauffé (2), où celles de ces particules qui
entrent en contact direct avec le fil sont alors contraintes de s'y fixer définitivement. Le fil ainsi recouvert passe ensuite au travers d'un dispositif de
chauffage (21), chargé de fondre ces particules en un enrobage continue autour du fil. Cet enrobage est enfin durci au moyen d'un dispositif de
refroidissement (22).
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