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Abstract (en)
[origin: US4371396A] A method for manufacturing billets intended to be subsequently machined into a desired shape by plastic deformation, as
by rolling, includes the heating to a predetermined bonding temperature of powder grains enclosed in a capsule, and subjecting the capsule at the
bonding temperature to a high pressure sufficient to bond the powder grains together to form a substantially solid body. The capsule is inserted
at the bonding temperature into an over-sized forming cavity of a press which includes relatively movable punches, the capsule being completely
surrounded within the press by a layer of heat-insulating and pressure-transmitting solid material, such as talc or the like. Thus, when the capsule
is subjected to the high pressure upon operation of the press, such material serves as a pressure-transmitting medium through which pressure is
applied completely against all sides of the capsule.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Preßlingen aus Metallpulver, wobei die Preßlinge durch verformende Bearbeitung, wie
beispielsweise Walzen oder Schmieden, weiterverarbeitet werden sollen. Das Metallpulver wird in eine Blechkapsel (1) gefüllt, die anschließend
verschlossen wird. Die Kapsel (1) wird dann auf eine Temperatur erhitzt, bei der eine Bindung der Pulverkörner untereinander möglich ist. Gemäß
der Erfindung wird die heiße Kapsel (1) in den Formraum einer Presse eingesetzt, wobei der Formraum von der Wand eines Zylinders (7) und den
in den Zylinder hineinragenden Druckstempeln (13, 16) gebildet wird. Zwischen der Kapsel und den Wänden des Formraumes befindet sich eine
Schicht (21, 25) aus einem wärmeisolierenden und druckübertragenden festen Material, wie beispielsweise Talk, welches imstande ist, wahrend des
Preßvorganges auf die zylindrischen Wände des Preßlinges einen von den Druckstempeln herrührenden Radialdruck auszuüben.
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