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Abstract (en)
[origin: WO7900704A1] Process and device for connecting in a tight manner the end of a pipe presenting a cone thread to a corresponding tubular
sleeve and subjected to high torques. The holding forces generated by the clamp chucks create some deformations in the pipe which make a
tight screwing more difficult. Further, the speed changes of the massive clamp chucks require slow rhythm of work and drive powers which are not
compatible with a rational mounting system. The invention provides for a two-step process, wherein an auxiliary spindle (19, 20) is screwed into the
sleeve (14) which will be screwed to the extremity of the pipe (5) by means of said spindle (19, 20). This auxiliary spindle (19, 20) is then removed
and the end of the pipe (5) and the sleeve (14) are further tightened one against the other under high torque by two rotating clamp chucks (2, 9). The
clamp chucks are disposed in such a manner that they allow eccentric and angle variations to take up the mounting tolerances of the pipe sections
(5, 14). The clamp flanges (26) are hydraulically operated and hold the pipe sections (5, 14) substantially around the whole contour thereof. The
device is preferably used for the preassembly at the factory of pipes aimed at being engaged in oil-well drillings.

Abstract (fr)
Il s'agit d'un procede et d'un dispositif pour relier de facon etanche I'extremite d'un tuyau presentant un filet conique a un manchon tubulaire
correspondant, avec des couples de rotation eleves. Les forces de retenue engendrees par les mandrins de serrage creent des deformations dans
le tuyau qui rendent un vissage etanche plus difficile. De plus, les changements de vitesse des mandrins de serrage massifs exigent des longues
cadences et des puissances motrices qui s'opposent a un montage rationnel. L'invention prevoit un procede en deux etapes, dans lequel on visse
une broche auxiliaire (19, 20) dans le manchon (14) qui sera visse sur l'extremite du tuyau (5) au moyen de cette broche (19, 20). On enleve ensuite
la broche auxiliaire (19, 20), et l'extremite du tuyau (5) et le manchon (14) sont ensuite serres l'un contre l'autre avec un couple de rotation eleve
par deux mandrins de serrage (2, 9) rotatifs l'un contre l'autre. Les mandrins de serrage (2, 9) sont agences de maniere telle qu'ils permettent des
ecarts excentres et des ecarts d'angles pour compenser les tolerances de montages des parties de tuyau (5, 14). Les joues de serrage (26) sont
actionnees hydrauliquement et saisissent les parties de tuyau (5, 14) sur pratiquement tout leur pourtour. Le dispositif s'utilise de preference pour le
premontage a l'usine de tuyaux destines a etre utilises dans les forages petroliers.
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