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Abstract (en)
[origin: WO8000133A1] According to a known method for manufacturing such pipes which are used particularly as brake lines in motor vehicles,
a steel strip provided with a copper coating is wound transversally and in a continuous manner so as to obtain an endless multilayer pipe which is
then submitted to a heat treatment. According to this continuous heat treatment, the cold pipe is brought and kept at 1370 K. The copper coating
melts and the different layers of the pipe are welded together. The quality of the pipe then obtained depends on several conditions which are difficult
to satisfy; for example, this method requires a high mastery of the technic of production, perfectly adjusted machines and a steel strip with small
thickness tolerances so as to avoid considerable manufacturing difficulties. In order to avoid too much production waste, the heat treatment of the
multilayer pipe is carried out in two steps. Immediately after the formation of the pipe and combined with the first heating step, a final annealing
temperature of 1200 K in order to eliminate the stress and to obtain the welding during the second heating step.

Abstract (fr)
Selon un procede connu pour la fabrication de ces tuyaux qui sont utilises en particulier comme conduits de frein dans les vehicules a moteur, on
enroule transversalement et de facon continue une bande d'acier munie d'un revetement de cuivre pour obtenir un tuyau multicouche sans fin qui
est soumis ensuite a un traitement thermique. Selon ce traitement thermique en continu le tuyau froid est porte et maintenu a 1370 K. Le revetement
de cuivre fond et les differentes couches du tuyau se soudent ensemble. La qualite du tuyau ainsi obtenu depend de plusieurs conditions qui sont
difficiles a remplir; par exemple, ce procede exige une grande maitrise de la technique de production, des machines parfaitement reglees et une
bande d'acier dont les tolerances d'epaisseur sont petites pour eviter des difficultes de fabrication considerables. Afin d'eviter trop de rebut dans
la production, le traitement thermique du tuyau multicouche se fait en deux etapes. Immediatement apres la formation du tuyau et combine avec
la premiere etape d'echauffement, on utilise une temperature de recuit finale de 1200 K pour eliminer les tensions et on obtient la soudure dans la
seconde etape d'echauffement.
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