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Abstract (en)
[origin: US4387498A] A method of making a multi-layer tube includes the steps of pre-heating two elongate metal strips and bending each to a
substantially arcuate curvature. Each strip is then wound helically with abutting edges, one strip being closely concentrically wound around and
axially offset with respect to the other, so that the strips define a cylindrical tube. A synthetic resin is applied between the strips and to the interior of
the tube during the winding step and is then pre-cured. Thereafter, a coating of the synthetic resin is applied to the exterior of the tube and then all of
the synthetic resin is fully cured.

Abstract (de)
Verfahren zum Herstellen von mehrlagigen, aus mindestens zwei Metallbandern gewickelten Rohren, wobei jeweils eine Metallbandlage Sto3
and Stof3 spiralférmig gewickelt und jede weitere Metallbandlage gegeniiber der vorhergehenden in Achsrichtung versetzt wird, und wéhrend
des Wickelvorganges zwischen die einzelnen Metallbandlagen Zwischenmaterial eingebracht wird, durch welches Verfahren gegeniiber Gasen
und Flissigkeiten dichte, chemikalienbestandige und gegebenenfalls auch lebensmittelechte Rohre von geringerem Gewicht als GuBBrohre
so hergestellt werden kénnen daf als Zwischenschicht zwischen die einzelnen Metallbandlagen und als Oberflachenbeschichtungsmaterial
in besonders wirtschaftlicher Weise ein Kunstharz Verwendung finden kann, indem die Metallbander in erhitztem Zustand etwa in ihrer
Kreisbogenform vorgebogen werden, wobei wahrend des Wickelvorganges zwischen der Metallband-Innenlage und der Metallband-AuBBenlage eine
zusammenhangende Kunstharzschicht geschaffen wird und beim Entstehen der Rohrinnenflache auf diese eine Kunstharzschicht aufgetragen wird,
wobei bereits wahrend des Schaffens der Kunstharzschichten eine erste Aktivierung erfolgt, wahrend die AuBenflache des Rohres erst danach mit
einer Kunstharzschicht versehen wird, und anschlieBend daran eine Endaktivierung aller Kunstharzschichten erfolgt.
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