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Abstract (en)
[origin: ES8104159A1] A process of enameling the inside surface of hollow vessels, which have two openings at opposite points. In a hot-water
reservoir to be enameled these openings are provided at both ends. One opening is connected to a vacuum pump and the other to a conduit which
incorporates a valve and leads to an enamel slip reservoir. In a first step, a vacuum pump is operated to pre-evacuate the interior of the hollow
vessel so that air is removed from the pores at the inside surface of the hollow vessel. In this step the valve in the slip conduit remains closed. When
the vessel has been preevacuated to about 40 to 80 torrs absolute, the valve is opened so that slip flows suddenly into the hollow vessel and fills the
pores while the evacuation is continued and slip is sucked into the hollow vessel until the slip emerges from the opening through which the hollow
vessel is being evacuated.

Abstract (de)
Verfahren und Vorrichtung zum Innenemaillieren von Hohlgefäßen, die hängend auf einer endlosen Umlaufbahn durch die Vorrichtung geführt
werden, in welcher das Hohlgefäß (7) mit einer Bodenöffnung an einen mit einem Ventil (4) ausgestatteten Rohrstutzen (5) anschließbar ist, welcher
in einen Vorratsbehälter (1) mit Emailschlicker (2) taucht. Mit einer oberen Öffnung schließt das Hohlgefäß (7) an eine zu einer Vakuumpumpe (16)
führende Leitung (10) an. Sobald das Hohlgefäß (7) an den Rohrstutzen (5) und an die Leitung (10) angeschlossen wurde, wird vorerst das Ventil
(4) geschlossen, worauf die Luft aus dem Vorratsbehälter abgesaugt wird, wodurch auch die Poren an der Innenwand des Hohlgefäßes (7) entlüftet
werden. Hierauf wird das Ventil (4) unter bleibender Saugwirkung der Leitung (10) geoffnet sodaß der Schlicker in das Hohlgefaß (7) einschießt und
die entlufteten Poren gänzlich ausfullt. Dadurch entsteht ein Uberzug, welcher nach dem Brennen eine besonders widerstandsfähige Emailglasur
ergibt.
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