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Abstract (en)
1. A separating device for low-pressure vibratory grinding machines comprising an annular working container (2), consisting of a movable run-up
ramp, which is disposed in the working container (2), and an elevated sieving zone, which run-up ramp (3/13) when in mch> position of rest mch<
is disposed below the revolving contents of the container and when in mch> operative position mch< extends as far as to the leading edge of the
sieving zone disposed above the revolving contents of the container and when it has assumed the mch> operative position mch< temporarily forms
an overflow edge (4, 14), which protrudes above the surface of the revolving contents of the container and extends substantially transversely to the
direction of travel, characterized in that the sieve (5, 15) of the sieving zone is also movably arranged and its leading edge is adapted to be moved to
the exposed overflow edge (4, 14).

Abstract (de)
Bei einer Vibrationsgleitschleifmaschine (1) ist zum Trennen der behandelten Teile vom Behandlungsmittel eine Separiereinrichtung vorgesehen,
die eine im Arbeitsbehälter (2) angeordnete bewegliche Auflauframpe (3) und eine oberhalb des Behälterinhaltes angeordnete Siebstrecke aufweist.
Die bewegliche Auflauframpe (3) befindet sich in «Ruhestellung» unterhalb des umlaufenden Behälterinhalts und bildet in «Arbeitsstellung» eine
über die freie Oberfläche des Behälterinhalts herausragende freie Überlaufkante (4), die sich im wesentlichen quer zur Strömungsrichtung des
Behälterinhalts erstreckt. Die Siebstrecke weist ein bewegliches Sieb (15) auf) das mit seiner Vorderkante (16) bis an die in «Arbeitsstellung»
freistehende Überlaufkante (4) der Auflauframpe (3) heranführbar ist. Durch die besondere Ausbildung der Separiereinrichtung wird ein Einklemmen
von Werkstücken oder Bearbeitungsmittel zwischen der Überlaufkante (4) und der Sieb-Vorderkante (16) während der «Austragsphase» vermieden.
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