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Abstract (en)
1. Apparatus for stirring the still molten core of a string leaving a continuous casting installation, by means of a constant magnetic field which
originates from an electro-magnet comprising a yoke arranged outside the rollers which guide the string, and which constant magnetic field
intersects the string horizontally, and by a direct current which cuts the lines of force of the magnetic field vertically and which is passed into the
string by way of contact elements which slide on or roll over the opposite lateral faces of the string, characterised in that the poles (5) of the electro-
magnet which are aligned with one of the wide lateral faces of the string (1) are provided with pole pieces (6) which embrace in forked manner at
least one of the guide rollers (2a), whilst on the other wide lateral face of the string there is arranged a return path (7) having further pole pieces (8)
similarly arranged.

Abstract (de)
Der aus der Kokille einer Stranggießanlage gezogene Strang (1) besteht während des Durchlaufes durch die Kühlzone aus einer bereits
erstarrten, allmählich dicker werdenden Schale und einem dementsprechend schwindenden, noch schmelzflüssigen Sumpf (12). Zur Erzielung
eines gleichmäßigen Gefüges und zur gleichmäßigen Verteilung von Seigerungen über den Strangquerschnitt wird die noch flüssige Schmelze
elektromagnetisch umgerührt. Zu diesem Zweck sind die Pole eines Elektromagneten (3) außerhalb der Stützrollen (2a) derart angeordnet, daß das
von ihm erzeugte Gleichfeld den Strang senkrecht zu der Bewegungsrichtung durchsetzt und einen dem Strang zugeführten Gleichstrom schneidet,
der den Strang ebenfalls senkrecht zur Bewegungsrichtung durchfließt. Die magnetischen Feldlinien schließen sich über einen Rückschlußanker
(7).
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