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Abstract (en)
The winder 400 comprises 2 rolls (58,59) which are driven separately by 2 motors (71,72). Arranged in between is a carpet guide tongue (77), which
is reversible between pile on the inside/on the outside, and a counter-guide apparatus (98) for the automatic and firm winding-on of the carpet web
(11) on the hard paper core (82). Alternatively, three rolls (125,126,127) are arranged in such a way that the roll (126) is mounted on the segment
(129), which is designed so as to be pivotable to the rear at the point of rotation (132). The roll (125) is fastened to the segment (129) and to the
link guide (174). The arrangement is actuated via a positive guide (135) and is fastened to the cutter beam (147), by means of cylinders (136), at
either side at the bottom and at the top in the end positions (155, 156). A film-cutting device (500) having an indented cutter (35) and a longitudinal
measuring apparatus (200), consisting of three rolls (1,21,24), of which the roll (1) is designed with pins (12), which are arranged in helical form, for
the satisfactory gripping of the articles, are provided. <IMAGE>

Abstract (de)
Der Wickler 400 umfaßt 2 Bobinenwalzen (58,59), die durch 2 Motoren (71,72) separat angetrieben werden. Dazwischen angeordnet ist eine
Teppich-Führungszunge (77), umstellbar auf Pol innen/außen und eine Gegenführungsvorrichtung (98) zum automatischen und festen Anwickeln
der Teppichbahn (11) auf dem Pappkern (82). Alternativ sind drei Bobinenwalzen (125,126,127) so angeordnet, daß die Walze (126) am Segment
(129) gelagert ist, welches im Drehpunkt (132) nach hinten schwenkbar ausgeführt ist. Die Walze (125) ist am Segment (129) und an der
Kulissenführung (174) befestigt. Die Anordnung wird über eine Zwangsführung (135) betätigt und ist am Messerbalken (147), mittels Zylinder (136),
beiderseits unten und oben in den Endlagen (155, 156) befestigt. Eine Folienschneideinrichtung (500) mit einem Zackenmesser (35) und eine
Längenmessvorrichtung (200), bestehend aus drei Walzen (1,21,24) wovon die Walze (1) mit in Schraubenlinienform angeordneten Stiften (12) zum
einwandfreien Erfassen der Ware ausgebildet ist, sind vorgesehen.
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