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Abstract (en)
[origin: WO8000950A1] A method of, and a packaging machine for forming, filling and closing containers (94). In accordance with the method,
container blanks, (87) are intermittently advanced in pairs along a container bottom end forming rotary path (90) for forming the bottom ends of
the containers (94). The containers (94) are then transferred in pairs into a straight, single line filler path where they are intermittently advanced in
pairs into a plurality of filling stations (131) and closing stations (133) for filling and closing the containers (94). The packaging machine includes
an intermittently rotatable container bottom end former turret (90) having a pair of container mandrels (103) at each of a number of spaced work
stations. Container blanks (87) are transferred onto the mandrels (103) and they are then moved through a container bottom end rotary forming path,
and then transferred onto a straight, single line filler apparatus (122) which is disposed tangential to the rotatable container bottom end former turret
(90). The bottom end formed containers (94) are intermittently advanced, or indexed, by pairs through the single line filler apparatus for filling the
containers and through a heater (140) and sealing means (145) for closing the containers.

Abstract (fr)
Procede et machine pour former, remplir et fermer des recipients (94). Selon ce procede des flans de recipients (87) avancent de maniere
intermittente, par paires, le long d'un chemin rotatif de formation de I'extremite inferieure des recipients (94). Les recipients (94) sont alors transferes
par paires sur un trajet rectiligne a ligne simple, de remplissage, dans lequel ils avancent par paires, de maniere intermittente, vers une pluralite de
stations de remplissage (131) et de fermeture (133) pour le remplissage et la fermeture des recipients (94). La machine d'empaquetage comprend
une tourelle rotative (90) de formation du fond du recipient de maniere intermittente, possedant une paire de mandrins de recipients (103) a chacune
des stations espacees de travail. Des flans de recipients (87) sont transferes sur les mandrins (103) et ils sont alors deplaces au travers d'un chemin
rotatif de formation du fond de recipient et puis transferes sur un appareillage de remplissage droit, a ligne simple (122) qui est dispose de facon
tangentielle a la tourelle de formation rotative. Les recipients dont le fond est forme sont avances ou indexes de maniere intermittente, par paires au
travers de l'appareillage de remplissage, en ligne simple, en vue de leur remplissage et au travers de moyens de chauffage (140) et de fermeture
(145) en vue de leur fermeture.
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