
Title (en)
SPINNING STEEL RING FOR RING FRAMES AND CONTINUOUS RING TWISTS.

Title (de)
SPINNRING AUS STAHL FÜR RINGSPINN- UND RINGZWIRNMASCHINEN.

Title (fr)
ANNEAU DE FILAGE EN ACIER POUR METIERS A ANNEAU ET CONTINUS A RETORDRE A ANNEAU.

Publication
EP 0020399 A1 19810107 (DE)

Application
EP 79901102 A 19800422

Priority
CH 999578 A 19780925

Abstract (en)
[origin: WO8000718A1] The spinning steel ring (1) is partially hardened, that is to say in a local area (8) of the ring wherein there is provided a
traveller flange (2) with its guiding surface (3). This area (8) is comprised of an outer softer running-in layer (11) and of a hardened core (9). The
running-in layer (11) comprises a superficial layer of iron nitride (7) which gradually transforms into an austenitic and martensitic transition layer (10)
containing nitrogen of which the austenite contents decreases inwardly, thereby enhancing the hardness. After the iron nitride layer (7) has been
worn, the traveller may slide onto the transition layer (10) of which the hardness increases gradually and which becomes more resistent as it wears.
In this manner, the running in time is considerably reduced and it allows without any trouble after the running-in. The dimensions of the spinning ring
(1) are strictly maintained due to the fact that the hardening is limited to the area (8).

Abstract (fr)
L'anneau de filage (1) en acier est trempe partiellement, c'est-a-dire dans une zone locale (8) de l'anneau (1) dans laquelle se trouve une collerette
de curseur (2) avec sa surface de guidage (3). Cette zone (8) est composee d'une couche de rodage exterieure plus molle (11) et d'un noyau
trempe (9). La couche de rodage (11) comprend une couche superficielle de nitrure de fer (7) qui se transforme graduellement en une couche
de transition austenitique et martensitique (10) contenant de l'azote dont la teneur en austenite diminue vers l'interieur, ce qui se traduit par
une augmentation de la durete. Apres avoir use la couche de nitrure de fer (7), le curseur peut glisser sur la couche de transition (10) dont la
durete augmente graduellement et qui devient toujours plus resistante a l'usure. Ceci diminue considerablement le temps de rodage et permet un
fonctionnement sans panne apres le rodage. Les dimensions de l'anneau de filage (1) sont rigoureusement maintenues du fait que la trempe est
limitee a la zone (8).
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