
Title (en)
Method and device for manufacturing varnish-insulated winding wire, in particular thick wires.

Title (de)
Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von lackisolierten Wickeldrähten, insbesondere Starkdrähten.

Title (fr)
Procédé et dispositif de fabrication de fils à bobiner isolés par un vernis, en particulier fils épais.

Publication
EP 0023238 A1 19810204 (DE)

Application
EP 80100484 A 19800131

Priority
DE 2930870 A 19790730

Abstract (en)
[origin: US4329377A] Wire is coated with an insulator in an electrostatic coating machine which establishes a potential difference between the
wire and the insulation and thereby causes the insulation to adhere to the wire electrostatically, without the use of solvents. After such coating, the
coated wire is sintered and hardened in order to form a lacquered wire with a uniform insulation thickness. Insulation thickness can be maintained
at a desired value by adjusting the length of wire being exposed to the insulator in pulverized form within the electrostatic coating machine and/or
the potential difference therein. The supply of insulator used in pulverized form is continuously fed into the electrostatic coating machine so as to
prevent smaller and lighter particles from being first attracted to the wire, and thereby depleting such particles excessively while leaving only larger
and heavier particles available for coating. The final thickness of the insulation is constantly kept within a predetermined tolerance by varying the rate
of feed of insulator supply to the coating machine directly as a function of insulation thickness, which insulation thickness is continuously monitored.

Abstract (de)
Die kontinuierliche Herstellung von Wickeldrähten gescheht mit in Pulverform elektrostatisch aufgebrachter und anschließend gesinterter
und gehärteter Lackisolierung. Die Gleichmäßigkeit in Körnung und Dicke der Isolierung wurd durch Steuerung der Pulverlack-Zufuhr in
unmittelbarer Abhängigkeit von am gehärteten Lackdraht kontinuierlich ermittelten Meßwerten in engen Toleranzgrenzen gehalten, bei durch die
Härtungszeit vorgegebener Abzugsgeschwindigkeit des Drahtes und dementsprechend eingestellter wirksamer Strecke des Pulverlackauftrages.
Die Beschichtungskammer (3) ist hierzu mit in der Draht-Durchlaufrichtung verschiebbaren Abdeckhülsen (11, 12) sowie mit einer Pulver-
Zufuhrregeleinrichtung (9) versehen, welche über eine Übertragungseinrichtung (10) mit einer am Ausgang der Sinter- und Härtungseinrichtung (4),
vorzugsweise ein mehrteiliger Muffelofen, angeordneten Meßtaste (7) verbunden ist.
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