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Abstract (en)
[origin: ES8104067A1] In the manufacture of molded single layer bodies in an automatic press, the press output is substantially increased by
providing, on a circular table, at least two work positions at a predetermined distance from each other. At each work position, a pressing process
for pressing the powder and an ejecting process for ejecting the finished molded body take place. Filling devices are arranged between the work
positions in such a manner that the filling vessel of each filling device covers a wide angular range of the circular table. Pressing and ejecting take
place during standstill of the press table, and the filling of the die takes place during the transport of the press table from the one to the other work
position.

Abstract (de)
Beim Herstellen von Einschicht-PreBkdrpern an PreBautomaten findet der Full-, PreB3- und AusstoBvorgang an einer Arbeitsposition statt. Die
PreBleistung ist bei einem derartigen PreBautomaten sehr gering. Durch den PreBautomaten geman der Erfindung wird die Pressenleistung
gegenlber der bisherigen PreBtechnik wesentlich gesteigert. Die Steigerung erfolgt dadurch, da auf dem Rundtisch (11) mindestens zwei
Arbeitspositionen (1, 2) in einem vorgegebenen Abstand voneinander vorgesehen sind. An jeder Arbeitsposition (1, 2) erfolgt jeweils ein
PreBvorgang (P1, P2) zum Pressen des Pulvers und jeweils ein AusstoBvorgang (A1, A2) zum AusstoBen des fertigen PreBkérpers. Die
Fulleinrichtungen sind dabei zwischen den Arbeitspositionen (1, 2) jeweils so angeordnet, daf3 der Filltopf jeder Filleinrichtung einen weiten
Winkelbereich (4, 5) des Rundtisches erfaBBt. Das Pressen und Aussto3en erfolgt wahrend des Stillstandes des Pressentisches (11) und das Fillen
der Matrize erfolgt wéhrend des Transportes des Pressentisches von der einen zur anderen Arbeitsposition (1, 2).
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