Title (en)
Process for hot galvanizing iron and steel articles.

Title (de)
Verfahren zum Feuerverzinken von Eisen- oder Stahlgegenstanden.

Title (fr)
Procédé de zingage a chaud d'articles en fer ou en acier.

Publication
EP 0026757 A1 19810408 (DE)

Application
EP 80890108 A 19800924

Priority
AT 630679 A 19790926

Abstract (en)
1. Process for galvanizing iron or steel tubes in automatic galvanizing plants, in which the tubes to be galvanized are, after degreasing, pickling,
rinsing, applying fluxes and, if desired, drying, dipped into a bath of molten zinc and after removal from the zinc bath, are gas wiped and
subsequently quenched, characterised in that the tubes to be galvanized are dipped into the zinc bath until having taken up a zinc coating weight/
m**2 which, after gas wiping with air and/or steam, corresponds to a zinc coating weight/m**2 which is less than the desired zinc coating weight/
m**2 and at maximum corresponds to 95% of the desired zinc coating weight/m**2 , that after removal from the zinc bath the galvanized tubes are
kept at temperatures above 250 degrees C until the zinc deposit has increased to the desired weight/m**2 , thereby obtaining an intermetallic layer
of zinc-iron-alloy over a part of at least 60% of the thickness of the zinc coating by the diffusion of iron into the zinc and providing an outermost layer
of the zinc coating, consisting of pure zinc, and that subsequently the galvanized tubes are quenched in a manner known per se.

Abstract (de)
Zur Erzielung einer bestimmten Zinkauflage/m? auf Eisenoder Stahlgegensténden, insbesondere Rohren, werden die zu verzinkenden Gegenstande
Uber eine verkirzte Zeit in ein Zinkbad eingetaucht, wobei eine Zinkmenge auf der Oberflache der Gegensténde verbleibt, welche geringer ist, als
die gewlinschte Zinkauflage/m?. Hierauf werden die verzinkten Gegenstande vor dem Abschrecken so lange auf einer Temperatur von Uiber 250°C
gehalten, bis sich das gewiinschte Flachengewicht/2 durch Ausbildung einer intermetallischen Zink-Eisen-Legierungsschicht ausgebildet hat. Hierauf
werden die verzinkten Gegenstande abgeschreckt. Der Zinkverbrauch wird hiebei um mindestens 5 %, vorzugsweise etwa 15 %, verringert, ohne
daB die gewlinschte Schichtstarke bzw. die gewiinschte Zinkauflage/m? darunter leidet.
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