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Abstract (en)
[origin: US4325517A] A method and apparatus for winding textile yarns into core-supported packages is provided in which the formation of
thickened and hardened places in the yarn packages at opposite ends thereof are avoided by a recurrent series of stroke modification cycles in
which the length of traverse stroke is varied aperiodically as determined by a random number sequence. Additionally, the formation of undesirable
patterns in the windings of yarn forming such packages is avoided by continuously varying the speed of traverse of the yarn guide by accelerating
and decelerating the traversing yarn guide between predetermined maximum and minimum speeds. The stroke modification cycles and traverse
motion speed changes are coordinated in such manner that the periods of high traverse motion speed coincide with the periods of short traverse
stroke length and vice versa.

Abstract (de)
In einem Verfahren zum Aufwickeln von textilen Fäden mit konstanter Geschwindigkeit zu wildgewickelten Kreuzspulen wird die sogenannte
Atmung angewendet, um harte und verdickte Spulenenden zu vermeiden. Dabei wird in einem Atmungszyklus (TA) die Changierhublänge (HCH)
gegenüber ihrem Maximalwert (HCHmax) (= Wikkellänge) wiederkehrend zeitweilig auf einen zwischen diesem Maximalwert (HCHmax) und
einem festgelegten Minimalwert (HCHmin) liegenden Wert in einem Verkürzungstakt (TK) verkürzt, in einem Verlängerungstakt (TL) wieder
auf den Maximalwert (HCHmax) verlängert und in einem Ruhetakt unverändert beibehalten. Die als Atmungshub (ΔA) bezeichnete Differenz
zwischen der Maximalhublänge (HCHmax) und der kürzesten Changierhublänge eines Atmungszyklus (TA) wird während der Herstellung eines
kompletten Spulenwickels mehrfach verandert beispielsweise nicht-periodisch nach einer Zufallszahlenfolge. Parallel zur Atmung kann zum
Zwecke der an sich bekannten Spiegelstörung die Changiergeschwindigkeit (VS) des Changierfadenführers zwischen vorbestimmter Maximal-
und Minimalgeschwindigkeit ständig abwechselnd beschleunigt und verzögert werden. Atmung und Spiegelstörung können zeitlich derart
aufeinander abgestimmt sein, daß die Zeitpunkte kurzer Changierhublängen mit Zeitpunkten hoher Changiergeschwindigkeiten - und umgekehrt -
zusammenfallen.
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