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Abstract (en)
[origin: CA1149711A] HOT STRIPS OR HEAVY PLATES FROM A DENITRATED STEEL AND METHOD FOR THEIR MANUFACTURE In a
method for the manufacture of hot strips or heavy plates from a denitrated steel composed of 0.04 to 0.16% carbon, 1.25 to 1.90% manganese,
0.2 to 0.55% silicon, 0.004 to 0.020% phosphorus, 0.002 to 0.015% sulfur, 0.02 to 0.08% aluminum, 0.02 to 0.08% niobium, the remainder iron
and possibly contaminants, the improvement comprising the steps of having the hot strips or plates leaving the last finishing stand of rolls at a
temperature of 750.degree.C to 820.degree.C, cooling the hot strips or plates to an intermidiate temperature of 450.degree.C to 570.degree.C at a
cooling rate of 2 to 10.degree.C/S and then slowly cooling the hot strips or plates in air to room temperature in a coil or in a pile.

Abstract (de)
Zur Herstellung von Warmband oder Grobblech mit einer hohen Kerbschlagzähigkeit auch bei niedrigen Temperaturen wird ein denitrierter Stahl
bestehend aus Kohlenstoff 0,04 bis 0,16%, Mangan 1,25 bis 1,90%, Silizium 0,02 bis 0,55%, Phosphor 0,004 bis 0,020%, Schwefel 0,002 bis
0,015%, Aluminium 0,02 bis 0,08%, Niob 0,02 bis 0,08%, Rest Eisen und etwaige Verunreinigungen verwendet, wobei das Warmband oder
Blech beim Warmwalzen das letzte Fertiggerüst mit einer Temperatur von 750° C bis 820° C verläßt, bis auf eine Zwischentemperatur von
450° C bis 570° C mit einer Abkühlgeschwindigkeit von 2 bis 10° C/s abgekühlt wird und danach im Haspel oder im Stapel an Luft langsam auf
Raumtemperatur abkühlt. Sind dem Stahl Zusätze von Molybdän 0,15 bis 0,35%, von Chrom 0,10 bis 0,30% und/oder Nickel 0,30 bis 0,90% allein
oder in Kombination zugesetzt, kann die Temperatur am letzten Fertiggerüst 750° C bis 850° C und die Zwischentemperatur 450° C bis 620° C
sein.
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