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Abstract (en)
[origin: US4416091A] Device intended to be displaced along track rails and comprising a frame (2) guided by the rail (1) provided with a grinding
wheel (6) which grinds through its periphery. To uniformly distribute the wear resulting from contact with the rail on all its active surface, the grinding
wheel (6) is driven, in addition to the continuous rotation supplied by a driving motor (7), in an alternating motion transverse to the track by means of
an actuating mechanism. This actuating mechanism comprises a motor-gear assembly (13) driving an eccentric shaft (9) on the eccentric of which
the movable support (8) is hinged. To avoid the formation of sinusoidal traces due to the grinding, the amplitude a of the reciprocal movement is
related by the equation a SIMILAR l-f to the width l of the active surface of the grinding wheel and to the width f of the portion of the profile of the rail
which is ground.

Abstract (fr)
Dispositif destiné à être déplacé le long d'une file de rails et comprenant un châssis (2) guidé par le rail (1) équipé d'une meule (6) travaillant par
sa périphérie. Pour répartir son usure par le rail sur toute sa surface active, la meule (6) est entraînée, en plus de son mouvement de rotation
continu obtenu par un moteur d'entraînement (7), dans un mouvement alternatif transversal à la voie à l'aide d'un mécanisme d'actionnement. Ce
mécanisme d'actionnement comprend un groupe moteur-réducteur (13) entraînant un arbre à excentrique (9) sur l'excentrique duquel est articulé le
support mobile (8). Pour éviter la formation de traces sinusoïdales de meulage, l'amplitude (a) du mouvement de va-et-vient est liée par une relation
(a ≅ <1-f>) à la largeur (1) de la surface active de la meule et à la largeur (f) de la partie meulée du profil du rail.
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