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Abstract (en)
[origin: ES8203973A1] Process of refining of a metal bath in a crucible with oxygen blast at the top and crucible used. The invention consists
essentially of providing in the bottom (15) of the crucible agitating gas injectors (15) located at least in a peripheral circular ring situated in immediate
proximity to the refractory side wall. The injectors are preferably concentrated opposite the journals. Secondary injectors are, also preferably,
provided in the bottom zone, intermediate between the ring and the center of the crucible. The invention makes it possible, in relation to the prior
injection practice, to reduce the rate of dissolution of the agitating gas in the molten metal and then makes it possible to use a low-cost agitating gas,
such as nitrogen, without risk of excessive nitridation of the bath.

Abstract (fr)
Procédé d'affinage d'un bain de métal dans un creuset a soufflage d'oxygene par le haut et creuset de mise en oeuvre. L'invention consiste
fondamentalement a prévoir dans le fond (5) du creuset des injecteurs (15) de gaz de brassage localisés au moins selon une couronne circulaire
périphérique (16) située au voisinage immédiat de la paroi réfractaire latérale (3). De préférence, les injecteurs (15) sont concentrés au droit des
tourillons (8 et 8'). De préférence encore, des injecteurs secondaires (18) sont également prévus dans la zone du fond, intermédiaire entre la
couronne (16) et le centre (17). L'invention permet, par rapport a la pratique d'injection antérieure, de réduire le taux de dissolution du gaz de
brassage dans le métal en fusion et permet donc d'utiliser un gaz de brassage de faible codt, tel que I'azote sans risque de nitruration excessive du
bain.
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