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Abstract (en)
[origin: US4456054A] A horizontal continuous casting method and apparatus is disclosed. Liquid metal, held in a storage container, is continuously
maintained at a height not less than the height of the continuous casting mold. Additionally, adjustment of the relative positions with respect to one
another of a magnetic coil surrounding a portion of the continuous casting mold, the storage container, in both the horizontal and vertical directions
and the drain pipe extending from the storage container into the continuous casting mold is disclosed.

Abstract (de)
Bei diesem Verfahren zum HorizontalstranggieB3en von flissigen Metallen, insbesondere von Stahl, steht das GieBmetall in der gekihlten
HorizontalstranggieBkokille (5) unter dem Einflu3 der Schwerkraft im Vorratsbehélter (3), und auBerdem wirken zusétzliche, elektromagnetisch
erzeugte Kréfte auf das GieBmetall in GieBrichtung. Zwecks Lésung der Probleme, die durch die Verbindung von Vorratsgefaf (3) und
HorizontalstranggieBkokille (5) als kritische Stelle an der Einrichtung entstehen, wobei hochbeanspruchte Einrichtungsteile, wie z.B. der
Vorratsbehalter (3), das AusfluBrohr (13), die HorizontalstranggieBkokille (5) leicht zuganglich sein missen, und um die grundséatzlichen
metallurgischen Voraussetzungen fir das HorizontalstranggieBBen zu erflllen, wird vorgeschlagen, daf3 der Flussigmetallspiegel (33) im
Vorratsbehalter (3) kontinuierlich zumindest auf der Héhe des hdchsten Punktes am Umfang des Kokillenquerschnitts der an der EingieB6ffnung
(22) wahrend des GieB3ens offenen HorizontalstranggieBkokille (5) gehalten wird und daB die resultierende elektromagnetische Axialkraft innerhalb
der Lange der HorizontalstranggieBkokille (5) kontinuierlich auf eine Gré3e geregelt wird, bei der dem Flissigmetall im offenen Querschnitt
(Flussigmetallfront 23) der HorizontalstranggieBkokille (5) zumindest das Gleichgewicht gehalten, wahrenddem der GuB3strang (6) kontinuierlich
abgezogen wird.
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