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Abstract (en)
The method for dividing stock materials into part lengths, in a production process extending over at least two processing stages, especially in rolling
or continuous casting plants, can be performed either with a view to maximum piece weight of the parts or to division without leftover ends. As
a criterion for the decision as to which dividing method should be employed, the change in productivity which results in at least one part-length
processing stage downstream of a first stage when dividing with a view to maximum piece weight and when dividing with a view to freedom from
leftover ends, taking into account the minimum time intervals to be maintained between successive part lengths, is determined and a comparison
made with the change in the yield from the processing stage in which the stock materials are divided when dividing with a view to maximum piece
weight and when dividing with a view to parts free from leftover ends. If the result of the change in the productivity in the downstream processing
stage(s) is larger than the result of the change in the yield from the upstream processing stage, division is carried out with a view to maximum
piece weight and if the result of the change in the yield from the upstream processing stage is larger than the result of the productivity change in the
downstream processing stage(s), division is carried out with a view to freedom from leftover ends. <IMAGE>

Abstract (de)
Das Verfahren zum Teilen von Materialsträngen in Teillängen, bei einem sich über wenigstens zwei Bearbeitungsstufen erstreckenden
Herstellungsvorgang, insbesondere bei Walz- oder Stranggießanlagen, kann entweder auf maximales Stückgewicht der Teile oder auf restendloses
Teilen vorgenommen werden. Als Kriterium für die Entscheidung, welches Teilverfahren angewendet werden soll, wird die Veränderung der
Produktivität in wenigstens einer einer ersten Stufe nachgeschalteten Bearbeitungsstufe für Teillängen, welche sich beim Teilen auf maximales
Stückgewicht und beim restendenlosen Teilen unter Berücksichtigung der einzuhaltenden Mindestzeitabstände zwischen aufeinanderfolgenden
Teillängen ergeben, ermittelt, und mit der Veränderung des Ausbringens aus derjenigen Bearbeitungsstufe, in welcher die Materialstränge
geteilt werden, beim Teilen auf maximales Stückgewicht und beim restendenlosen Teilen verglichen. Im Fall, daß das Ergebnis der Veränderung
der Produktivität in der oder den nachgeschalteten Bearbeitungsstufe(n) größer ist als das Ergebnis der Veränderung des Ausbringens
aus der vorgeschalteten Bearbeitungsstufe, wird auf maximales Stückgewicht geteilt und im Falle, daß das Ergebnis der Veränderung des
Ausbringens aus der vorgeschalteten Bearbeitungsstufe größer ist als das Ergebnis der Produktivitätsänderung in der oder den nachgeschalteten
Bearbeitungsstufe(n) wird restendlos geteilt.
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