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Abstract (en)
In the weaving machine, the yarn-guide channel (3) is formed by upper (1) and lower (2) dropwires. The upper (1) and lower (2) dropwires are in
different cross-sectional planes of the channel (3), the lower dropwires (2) being attached firmly to a batten (8), whilst the upper dropwires (1) have
their own guide system which is so designed that, in a particular movement phase, points of the upper dropwires (1) located furthest away from the
batten centre of rotation (14) provide predetermined path curves (16) which so intersect the path curves (15) of the points of the lower dropwires
(2) furthest away from the batten centre of rotation (14) that the path curve (16) of the upper dropwires (1) is at a shorter distance from the batten
centre of rotation (14) at the batten stop (13) than in the feed position of the batten (8). At the same time the upper dropwires (1) are mounted at
a centre of rotation (17) fixed on the batten (8) and are connected to a fixed point (21) via a coupling rod (19). These measures make it possible,
despite a smaller stroke of the batten, to ensure a sufficient distance between the dropwires of the yarn-guide channel during penetration into the
shed. <IMAGE>

Abstract (de)
Bei der Webmaschine wird der Fadenführungskanal (3) durch Ober- (1) und Unterlamellen (2) gebildet. Die Ober- (1) und die Unterlamellen (2)
liegen dabei in unterschiedlichen Querschnittsebenen des Kanales (3), wobei die Unterlamellen (2) fest an einer Weblade (8) angebracht sind,
während die Oberlamellen (1) ein eigenes Führungssystem besitzen, welches so ausgebildet ist, dass, jeweils in einer Bewegungsphase, am
weitesten vom Ladedrehpunkt (14) entfernt liegende Punkte der Oberlamellen (1) vorgegebene Bahnkurven (16) ergeben, die die Bahnkurven (15)
der am weitesten vom Ladedrehpunkt (14) entfernten Punkte der Unterlamellen (2) so schneiden, dass die Bahnkurve (16) der Oberlamellen (1)
beim Webladeanschlag (13) einen geringeren Abstand zum Ladedrehpunkt (14) aufweist, als bei der Eintragsstellung der Weblade (8). Hierbei
sind die Oberlamellen (1) an einem an der Weblade (8) festen Drehpunkt (17) gelagert und über eine Koppelstange (19) mit einem ortsfesten
Punkt (21 )verbunden. Diese Massnahmen gestatten bei kleinerem Hub der Weblade dennoch einen ausreichenden Abstand der Lamellen des
Fadenführungskanales beim Eintauchen in das Webfach.
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