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Abstract (en)
1. Process for producing a deformable container containing a filling intended for consumption, particularly a paste-like filling, said container
having two walls (3a) and an end face (5) including an outlet (7), whrein a) a first flat workpiece (21) is provided with a hole (21a), b) a second

workpiece (23) serving to form the outlet (7) is welded on to it, ¢) then the first workpiece (21) is folded at the end face (5) which is to be formed, d)
superimposed sections (3b, 3c) of the two walls (3a) formed by folding are welded together, e) after the second workpiece (23) has been attached
the filling is introduced through a point in the first workpiece (21) which has been left open and f) the above-mentioned point is welded together after
filling, characterized in that during the folding (step c) of the first workpiece (21) two fold edges (3e) are formed which enclose the hole (21a) and a
flat middle section (3d) containing it, separate said middle section from each of the two walls (3a) and join on both sides of the hole (21a).

Abstract (de)

Ein zur Bildung des Tubenkdrpers (3) dienendes, erstes Werkstiick in der Form eines Zuschnitts aus Karton, der auf einer Seite mit einem
verschwiessbaren Kunststoff beschichtet ist, wird in der Mitte mit einem Loch versehen. In dieses wird ein zur Bildung eines Auslasses (7)
dienendes, einen Stutzen und einen Kragen aufweisendes, zweites Werkstiick eingesetzt und angeschweisst. Danach wird der Zuschnitt derart
gefaltet, dass zwei Wande (3a) entstehen, die Uber einen den Auslass (7) enthaltenden, im Grundriss linsenférmigen Mittel-Abschnitt (3d)
zusammenhéangen. Danach werden die Seitenrander der Wande (3a) paarweise miteinander verschweisst, das dem Auslass (7) abgewandte Ende
des Tubenkdrpers (3) aber noch offengelassen. Anschliessend werden durch dieses offene Ende das Fullgut eingefillt und danach die dem Auslass
(7) angewandten Wand-Réander (3c) auch noch verschweisst. Auf diese Weise kdnnen tubenartige Behalter (1) hergestellt werden, die am auslass-

seitigen Ende ebenfalls durch das erste, aus vergleichsweise billigem Material bestehende Werksttick abgeschlossen werden.
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