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Abstract (en)
[origin: WO8101807A1] Method and apparatus for forming integrated truss structures wherein the molding apparatus includes a plurality of
alternating male mold members (17) and female mold members (29) arranged in two opposed layers or mold halves. The male mold members each
have a plurality of open grooves (19, 19') formed therein which are disposed orthogonally therein and slope away from a top or plateau surface (21)
thereof. Each of the female mold members (29) has a centrally located, generally circular recessed cavity (31) with a plurality of open grooves (33,
33') which are orthogonally disposed with regard to one another and which slope away from the plane of the recessed cavity (31). When the two
layers each including male (17) and female (29) members are positioned opposite one another, the open grooves (19, 33) in opposed male and
female members become aligned to define strut beam chambers (51) and plateau surface (21) of the male member is aligned with the recessed
cavity (31) of the female member to define a junction chamber (53). Thus, a plurality of strut beam chambers (51) slope away from each junction
chamber (53). When the mold halves are brought together they define between them alternate symmetrical upper and lower junction chambers
interconnected by a plurality of strut chambers. Channels are formed preferably in the female members, for injecting a moldable material such
as plastic into the strut beam chambers and the junction chambers. After injection occurs, the molds are separated to thereby form an integrally
molded truss structure. The resulting integrated truss structures can be incorporated with exterior or interiorly mounted members to make composite
truss panel structures having a wide variety of uses. The present invention also concerns techniques for securing such members to or within truss
structures and the composite structures produced thereby.

Abstract (fr)
Procede et dispositif de formage de structure d'armature integree dans lequel le dispositif de moulage comprend une pluralite d'organes (17) moules
males en alternance avec des organes (29) moules femelles disposes sur deux couches opposees ou moities moulees. Les organes moules males
possedent chacun une pluralite de rainures ouvertes (19, 19') formees a leurs surfaces, disposees orthogonalement sur celles-ci et s'eloignant
en pente d'une surface (21) de sommet ou de plateau. Chacun des organes (29) moules femelles possede une cavite en retrait generalement
circulaire, situee au centre, avec une pluralite de rainures ouvertes (33, 33') qui sont disposees orthogonalement l'une par rapport a l'autre et
qui s'eloignent en pente du plan de la cavite (31) en retrait. Lorsque les deux couches comprenant chacune les organes males (17) et femelles
sont positionnees l'une en face de l'autre, les rainures ouvertes (19, 33) dans les organes opposes males et femelles sont alignees pour definir
des chambres (51) d'entretoise et la surface de plateau (21) de l'organe male est alignee avec la cavite (31) en retrait de l'organe femelle pour
definir une chambre (53) de jonction. Ainsi, une pluralite de chambres (51) d'entretoise s'eloigne en pente de chaque chambre (53) de jonction.
Lorsque les moities moulees sont rassemblees elles definissent entre elles des chambres de jonction symetriques alternees superieure et inferieure
interconnectees par une pluralite de chambres d'entretoise. Des canaux sont formes de preference dans les organes femelles, pour injecter un
materiau moulable tel que du plastique a l'interieur des chambres d'entretoise et des chambres de jonction. Apres l'injection, les moules sont
separes pour former une structure d'armature integralement moulee. Les structures d'armature integrees obtenues peuvent etre incorporees avec
des organes montes a l'exterieur ou a l'interieur pour former des structures composites de panneaux d'armature servant a une gamme etendue
d'utilisations. La presente realisation
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