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Abstract (en)
[origin: ES8206234A1] The invention relates to a method for the monitoring and control of operating parameters of a machine for the continuous
casting of strips between rolls, including the torque exerted on at least one of the rolls to cause the strip to advance and/or the stress exerted by the
strip on at least one of the journals and/or the temperature of the strip as it leaves the rolls and permanently measuring the deviation between the
instantaneous value of one of these parameters and the mean value of this parameter over a period of time immediately beforehand. If this deviation
exceeds a reference deviation, the casting speed of the machine is reduced until the deviation again becomes less than the reference deviation. The
speed of the casting machine is then increased for as long as this deviation remains lower than the reference deviation.

Abstract (fr)
L'invention concerne un procédé de contrôle et de régulation de paramètres de marche d'unes machine de coulée continue de bandes entra
cylindres. Ce procédé consiste à considérer comme paramètres le couple exercé sur l'un au moins des cylindres pour faire avancer la bande et/ou
l'effort exercé par la bande sur l'un au moins des tourillons et/ou la température de la bande à la sortie des cylindres et à mesurer en permanence
l'écart entre la valeur instantanée d'un de ces paramètres et la valeur moyenne de ce paramètre durant une période de temps immédiatement
antérieure. Lorsque cet écart dépasse un écart de référence, la vitesse de coulée de la machine est réduite jusqu'à ce que l'écart redevienne
inférieur à l'écart de référence. Puis, la vitesse de la machine de coulée est augmentée tant que cet écart reste inférieur à l'écart de référence.
Ce procédé trouve son application dans la coulée continue des métaux entre cylindres dans tous les cas où on veut optimaliser les conditions
d'obtention d'un produit de qualité, et, notamment, d'augmenter la productivité.
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