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Abstract (en)
1. Procedure for overall coating of cylindrical hollow bodies (4) such as can bodies, in which the hollow bodies (4) are held on mandrels (3) which
may be driven round their longitudinal axis and are positioned on a driven mandrel wheel (1), pressed against a driven coating roller (2) of a coating
mechanism, which extends parallel to the mandrel wheel axis, and guided together with the mandrels (3) along the contour of the roller while in
contact with the coating roller (2), characterized by the hollow bodies (4) and the coating roller (2) being driven at different circumferential speeds
of between a minimum of 2 and a maximum of 6 m per second and the hollow bodies, while in contact with the coating roller, being driven at a
circumferential speed that is 10 to 80% higher than the circumferential speed of the coating roller (2), and the hollow bodies (4) being driven at a
higher circumferential differential speed at the start and at the end of the zone of contact with the coating roller (2) than in the middle of the zone of
contact.

Abstract (de)
Zylindrische Hohlkörper (4), wie Dosenrümpfe, werden auf um ihre Längsachse antreibbaren Dornen (3) eines angetriebenen Dornenrades (1)
gehalten, gegen eine angetriebene, achsparallel zum Dornenrad (1) verlaufende Lakkierwalze (2) eines Lackierwerkes gedrückt und im Bereich
der Berührung mit der Lackierwalze (2) mit den Dornen (3) entlang der Kontur der Walze (2) geführt. Hohlkörper (4) und die Lackierwalze (2)
werden getrennt, mit unterschiedlichen Umfangsgeschwindigkeiten zwischen mindestens 2 und maximal 6 m/Sek., angetrieben. Dabei ist die
Umfangsgeschwindigkeit der Hohlkörper (4) während der Druckberührung mit der Lackierwalze (2), bezogen auf die Umfangsgeschwindigkeit
letzterer, um 10 bis 80% höher.
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