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Abstract (en)
The process provides that a stream of liquid metal in the shape of a U is formed, that one of the branches of the stream is subjected to the action
of rotary electromagnetic fields, and to cooling of its outer surface while ensuring that the metal contained in the other branch of the stream remains
liquid, that a solidified metal is continuously extracted from the cold branch and that the hot branch is supplied with a corresponding quantity of liquid
metal, and that the entire stream is subjected to a vertical oscillating movement. At the level where solidification begins, the metal is subjected to
the action of a primary electromagnetic field and a deep meniscus is created at the level of the liquid metal by providing at this point a secondary
electromagnetic field. The apparatus consists of the conduit of refractory material, one of the branches comprising a water-cooled mould (10)
provided with a primary inductor (20) of a frequency below 15 Hz, above which is situated a secondary inductor (30) of a frequency of 50 Hz. The
said branch additionally comprises a set of withdrawal or guiding rollers (3) and a fluid jet spraying system (40). <IMAGE>

Abstract (fr)
Le procédé prévoit que I'on forme une veine de métal liquide sous la forme d'un «U», que I'on soumet I'une des branches de la veine a I'action de
champs électromagnétiques tournant, ainsi qu'a un refroidissement de sa surface extérieure tout en assurant que le métal contenu dans l'autre
branche de la veine reste liquide, que I'on extrait en continu un métal solidifié de par la branche froide et qu'on alimente la branche chaude par
une quantité correspondante de métal liquide, et que I'on soumet la veine entiére a un mouvement d'oscillation vertical. On soumet le métal au
niveau ou s'amorce la solidification, a I'action d'un champ électromagnétique primaire et on crée au niveau du métal liquide un ménisque profond en
prévoyant a cet endroit un champ électromagnétique secondaire. L'installation est constituée du conduit en matiére réfractaire, I'une des branches
comprenant une lingotiére (10) refroidie a I'eau et munie d'un inducteur primaire (20) d'une fréquence inférieure a 15 Hz, au-dessus duquel se trouve
un inducteur secondaire (30) d'une fréquence de 50 Hz. Ladite branche comporte en plus une serie de galets (3) d'extraction resp. de guidage ainsi
qu'un systeme (40) d'aspersion par jets de fluide.
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