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Abstract (en)
[origin: WO8103135A1] Method and device for producing non-ferrous metal ingots with self-blocking stacking from a blank (8) obtained from a
continuous casting machine on a grooved wheel. The method comprises first the gradual nipping of the side faces of the blank so as to form
prints and at least one embossment on another face of the blank, and the shearing of the blank at right angles to the prints. The device comprises,
connected to the uprights (11) of a carriage which is made periodically integral with the blank, two symmetrical jaws (12) which form the prints and
a blade (13) with its moving cutting edge (14) to shear the blank. Application particularly to the aluminium industry for obtaining, from a continuous
molded product, ingots having a constant cross-section, a known length, and embossments at their ends providing for a self-blocking stacking
assembly.

Abstract (fr)
Procede et dispositif d'obtention de lingots de metaux non ferreux a empilage auto-bloquant a partir d'une ebauche (8) issue d'une machine de
coulee continue sur roue a gorge. Le procede consiste, d'abord, a pincer de facon progressive les faces laterales de l'ebauche, afin d'y former
des empreintes et de developper au moins un bossage sur une autre face de l'ebauche, puis a cisailler l'ebauche au droit des empreintes. Le
dispositif comprend, relies aux montants (11) d'un chariot periodiquement rendu solidaire de l'ebauche, deux mors symetriques (12) qui forment
les empreintes et un couteau (13) avec son tranchant (14) se deplacant pour cisailler l'ebauche. Cette invention trouve son application, notamment
dans l'industrie de l'aluminium, chaque fois qu'on veut, a partir d'un produit moule en continu, obtenir des lingots de section constante, de longueur
connue, presentant a leurs extremites des bossages permettant d'obtenir par empilage un assemblage auto-bloquant.
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