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Abstract (en)

In a method of and a device for removing paint coats, for separating compound materials and for stripping, the workpieces which are embrittled by
a liquefied gas with a low boiling temperature and are elastic at room temperature are subjected to a violent oscillating movement in an oscillating
container (2). In order also to be able to process heavy workpieces, a compensation mass (10) is provided which oscillates counter to the direction
of movement of the oscillating container. In addition, oscillating container and compensation mass move horizontally. The drive can occur by
means of a crank drive (4) with two crank arms (7, 8) lying opposite one another. For very high maximum speeds of the container, the drive occurs
preferably by means of a linear drive. <IMAGE>

Abstract (de)

Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zum Entfernen von Lackschichten, zum Trennen von Verbundwerkstoffen und zum Entgraten werden
die durch ein tiefsiedendes verflissigtes Gas versprodeten, bei Raumtemperatur elastischen Werkstiicke in einem Schwingbehélter (2) einer
heftigen oszillierenden Bewegung ausgesetzt. Um auch schwere Werkstiicke bearbeiten zu kdnnen, ist eine Ausgleichsmasse (10) vorgesehen,
die entgegengesetzt zur Bewegungsrichtung des Schwingbehalters schwingt. AuBerdem bewegen sich Schwingbehalter und Ausgleichsmasse
horizontal. Der Antrieb kann durch einen Schubkurbeltrieb (4) mit zwei einander gegeniiberliegenden Kurbelarmen (7, 8) erfolgen. Fur sehr hohe

Maximalgeschwindigkeiten des Behalters erfolgt der Antrieb vorzugsweise durch einen Linearantrieb.
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