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Abstract (en)
[origin: WO8201565A1] By the present method, the basicity of the starting slag is significantly increased and the slag is kept at the saturation
threshold, if possible during all the refining, but at least during the critical starting period. It is desirable to reach the MgO saturation as well as the
slag saturation with CaO and calcium disilicate. At the end of the blowing, the method is carried out with a constant amount of slag per ton of steel
for a given Si contents of the pig iron. A certain amount of MgO per ton of steel, according the Si contents of the pig iron, is added to the starting
cast-iron together with the slagging medium, before or during the start of the refining; after the start of the refining or after the melt, the totality of
the slag stays in the converter. This results, on the one hand, in the fact that the lifetime of the oven's shin is prolonged and, on the other hand, in
the fact that the quantity of slagging medium required is significantly reduced. The slag adjustment is more regular and the metallurgical results are
improved.

Abstract (de)
Bei dem Verfahren zur Erzeugung von Stahl im basischen Konverter unter Verwendung von flüssiger Konverterschlacke wird die Basizität der
Anfangsschlacke stark erhöht und die Schlacke möglichst über den gesamten Frischprozeß, mindestens aber im kritischen Anfangsbereich, an der
Sättigungsgrenze gehalten. Es muß neben der MgO-Sättigung auch die Sättigung der Schlacke an CaO bzw. an Dikalziumsilikat erreicht werden.
Bei einem bestimmten Si-Gehalt im Roheisen wird im Verhältnis hierzu mit einer festgelegten Schlackenmenge je t Stahl bei Blasende gearbeitet,
indem der Anfangsschmelze vor bzw. bei Blasbeginn mit den Zuschlägen zur Schlackenbildung eine bestimmte Menge von kg MgO je t Stahl in
Abhängigkeit vom Si-Gehalt des Roheisens zugesetzt werden und nach Blasende und Stahlabstich die gesamte Schlacke im Konverter verbleibt.
Hierdurch wird zum einen die Haltbarkeit der Konverterausmauerung deutlich verbessert. Zum anderen konnte die Menge der Zuschlagstoffe
erheblich reduziert werden. Die Schlackenführung wird vergleichmäßigt und die metallurgischen Ergebnisse werden verbessert.
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