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Abstract (en)
According to this method, steel forgings are quenched directly, after forging, with no further heating after deformation, as a result of which the
hitherto required tempering is dispensed with. For this method a steel is to be used, the carbon content of which is between 0.05 to 0.25 % and the
manganese content of which is between 1.0 and 2.0 %. After quenching, the forged steel components, having various shapes and cross-sectional
diameters, exhibit the required final structural state and the mechanical values.

Abstract (de)
Nach diesem Verfahren werden Schmiedeteile aus Stahl nach dem Schmieden direkt aus der Verformungswarme abgeschreckt, so daf3 das bisher
erforderliche Anlassen entfallt. Fur dieses Verfahren soll ein Stahl verwendet werden, diessen Kohlenstoffgehalt zwischen 0,05 bis 0,25 % und
dessen Mangangehalt zwischen 1,0 und 2,0 % liegt. Die verschiedene Formen und Querschnittsstarken besitzenden geschmiedeten Stahlbauteile
weisen nach dem Abschrecken den geforderten Endzustand des Gefliges und die mechanischen Werte auf.
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