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Abstract (en)
1. Method for the production of pressed blocks of waste material (17), especially rubbisch or garbage comprising bulky components, wherein the

material introduced into a pressing box (1) through a filling shaft (5) is pressed with compection into a pressed block by a pressing plunger (2, 3; 21,
22) displaceable in the pressing box (1), and the pressed block thereafter is pushed in the pressing direction into a transport container (14) disposed

in alignment behind the pressing box (1), characterized in that the material (17), especially the bulky material, passes, between its entry into the
pressing box (1) and the pressing stage, trough a pressing and disintegrating phase, in which the total quantity intended on each occasion for one
pressed block is subdivided into partial quantities, the partial quantities are pre-compacted and then are again combined to the total quantity.

Abstract (de)
Zum Herstellen von PrefB3lingen aus Altmaterial, wobei das durch einen Fillschacht in einen PreBBkasten eingebrachte Material von einem in dem
PreBkasten verschiebbaren PreBstempel unter Verdichtung zu einem PreBling verpre3t und der PreB3ling danach in PreBrichtung in einen dem
PreBkasten fluchtend nachgeordneten Transportbehalter geschoben wird, wird zur optimalen Nutzung des Transportbehaltervolumens sowie
zum Erreichen gleichmaBigerer Materialdichte bei gleichzeitigem Einhalten vorbestimmter EinzelstlickgréBe vorgeschlagen, daf das Material,
insbesondere das sperrige Material, zwischen dem Einbringen in den PreBkasten und dem Verpressen eine Pref3zerkleinerungsphase durchlauft,
in der die fur jeweils einen PreBling vorgesehene Gesamtmenge zu Teilmengen vereinzelt wird, die Teilmengen vorverdichtet und anschlieBend
wieder zur Gesamtmenge vereinigt werden. Eine Vorrichtung zum Durchfiihren dieses Verfahrens zeichnet sich dadurch aus, daB3 der Pre3stempel
aus zusammen und/oder einzeln verschiebbaren Teilstempeln (2, 3) besteht, von denen mindestens einer nahe der die Fillschachtdffnung in
PreBrichtung (4) begrenzenden, vorzugsweise mit einem Messer belegten Kante (6) vorbeigefuhrt werden kann.
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