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Abstract (en)
1. A method for producing a permanent connection between an electrical plug connector (1; 21) and a multi-wire conductor (6; 6'; 24), wherein the
plug connector (1; 21) comprises a detachable plug portion (2; 22) and a contact portion (3; 23), the contact portion being connected by a pinched
connection to a portion of the multi-wire conductor (6; 6'; 24) via at least one pair of tongues (7, 8; 25) surrounding the conductor (6; 6'; 24) and
having at least one opening (9, 10; 27) arranged between the tabs (7, 8; 25) for access to the conductor (6; 6'; 24), the contact portion extending
either transversly to the longitudinal axis (x-x) of the plug connector (1) or in the direction of the longitudinal axis (x"-x") of the plug connector (21),
characterised in that in addition to the pinched connection, the tongues (7, 8; 25) of the contact portion (3; 23) are connected to the conductor (6;
6'; 24) by solder (11, 11', 28), a piece of soldering wire (11; 28) being held between the pair or pairs of tongues (7, 8; 25), that the pair or pairs of
tongues (7, 8; 25) is/are curved around the conductor (6; 24) in order to produce a pinched connection, and that the plug connector (1; 21) and/or
the conductor (6; 24) is/are heated in the contact portion (3; 23).

Abstract (de)
Elektrischer Steckverbinder (1), Verfahren zu seinem Anschluss und Vorrichtung zur Durchführung des Verfahrens. Um zum Verbinden mit einem
mehrdrähtigen Leiter (6) eine homogene und dauerhafte Verbindung zwischen dem Steckverbinder (1) und dem Leiter (6) zu erzielen, ist ein
Krimp-Abschnitt (3) mit mindestens einer Öffnung (9, 10) versehen, durch die das Lot in den Krimp-Abschnitt (3) bzw. in den Leiter (6) gebracht
wird. Das Einbringen des Lotes kann dabei vor oder nach dem Krimp-Vorgang erfolgen. Das Erhitzen des Lotes erfolgt nach dem Krimp-Vorgang.
Die Erfindung ist insbesondere verwendbar bei elektrischen Steckverbindungen im Automobil oder in elektrischen Geräten, an die erhöhte
Anforderungen an die Korrosionsbeständigkeit gestellt werden.
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