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Abstract (en)
[origin: US4483496A] PCT No. PCT/DE82/00008 Sec. 371 Date Sep. 3, 1982 Sec. 102(e) Date Sep. 3, 1982 PCT Filed Jan. 13, 1982.To wind
heavy filamentary materials such as cables, ropes, hawsers and the like on a drum or reel, without tangling of the material, the cables (for short) (6)
are wound over a major portion of the drum in ring-shaped non-spiral form, with a transition zone (13) in sharply angled shape to move the cable
laterally for the thickness thereof; the first winding loop of the first layer is spaced from the end flange (3) by half the cable width, for example by
blocks (30) or spacer holders (31, 32); the last winding loop (17) fits tightly against the other end flange (4), the second layer (20) being formed by
a rise over the first layer in the transition zone and placement of the second layer in the groove formed by the cylindrically wound cables of the first
layer-and so on. The transition zones can be angularly offset (13, 13c), parallel to the axis (5) or skewed or spiraled, to preserve roundness of the
outer circumference of the wound goods. Since the cable, in the ring-shaped portion, will fit in the groove of adjacent windings therebeneath, tangling
is eliminated.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zum Aufwickeln von fadenförmigem Wickelgut (6), insbesondere Kabeln, auf einen einen trommelartigen Wickelkern (2) und
Endflansche (3, 4) aufweisenden Spulenkörper (1), bei dem das Wickelgut (6) in einzelne, nebeneinanderliegende Windungen geordnet jeweils
lagenweise auf den Wickelkern (2) aufgebracht wird, wird zur Vermeidung der Gefahr des Auftretens von Unregelmäßigkeiten des Spulenaufbaus
bei schwierig zu wickelndem Wickelgut derart vorgegangen, daß das Wickelgut in jeder Windung über den größten Teil des Windungsumfanges
mit seiner Mittellinie (11) einer den Wickelkern (2) umschließenden, ringförmigen, endlosen Kurve folgend aufgewickelt und dann in einem
vorbestimmten, einen kleinen Teil des Windungsumfanges ausmachenden Übergangsbereich (13) zu der leweils danebenliegenden Windung der
gleichen Lage übergeleitet wird. Dabei werden die einzelnen Windungen der ersten Lage (9), beginnend mit der außerhalb des Übergangsbereiches
(13) mit ihrer Mittellinie (11) etwa im Abstand (15) des Durchmessers des Wickelgutes von der benachbarten ersten Endflanschinnenfläche (3)
verlaufenden ersten Windung (14), über die Länge des Wickelkerns in einem solchen gegenseitigen Abstand angeordnet, daß die letzte Windung
(17) außerhalb des Übergangsbereiches in dem kleinstmöglichen Abstand zu der zweiten Endflanschinnenfläche (4) liegt, wobei das Wickelgut
(6) aus der letzten Windung (17) der ersten Lage innerhalb des Übergangsbereiches (13) nach außen in die zweite Lage (20) geführt und dort
zu entsprechenden Windungen aufgewickelt wird, die außerhalb ihres Übergangsbereiches (13) jeweils in von je zwei nebeneinanderliegenden
Windungen der ersten Lage begrenzten rillenartigen Vertiefungen (21) liegen. Anschließend an die Fertigstellung dieser Lage wird bei weiteren
Lagen das Wickelgut aus der jeweils letzten Windung einer Lage innerhalb des Übergangsbereiches in die jeweils nächstfolgende Lage übergeleitet.
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