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Abstract (en)
[origin: US4435360A] A method of manufacturing metal pieces by casting and sintering of a metal alloy powder of the type that includes two phases,
a conforming phase during which a load of powder is heated inside a formal casting to execute a rigid preform which is porous and a compacting
and sintering phase during which the preform is heated under isostatic pressure. The method and resulting metal piece is characterized in that the
conforming phase is conducted so that the preform has open pores and the isostatic pressure is applied by way of an envelope that distorts and is
airtight. The method is applied advantageously in the execution of complex formal pieces made of superalloys or made of a titanium alloy.

Abstract (fr)
Procédé de fabrication de pièces métalliques par moulage et frittage d'une poudre d'alliage métallique, du genre comprenant deux phases, à savoir
une phase de conformation au cours de laquelle une charge de poudre est chauffée dans un moule de forme pour réaliser une préforme (20) rigide
et poreuse et une phase de compactage et de frittage au cours de laquelle la préforme est chauffée sous une pression isostatique. Ledit procédé
est caractérisé en ce que la phase de conformation est conduite de telle sorte que la préforme (20) est à pores ouverts et en ce que la pression
isostatique est appliquée par l'intermédiaire d'une enveloppe (30) déformable étanche. Ledit procédé s'applique avantageusement à la réalisation de
pièces de forme compliquée en superalliage ou en alliage de titane.
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