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Abstract (en)
[origin: US4504207A] A press for the production of particleboard from a preformed mat of wood particles and a suitable binder has spaced apart
frames aligned one after the other and first and second parallel press platens movable toward and away from each other. The improvement
comprises motivating structure connected between the first press platen and at least some of the frames for moving that platen to an extended
position toward the second platen and against the preformed mat to thereby close the press. Dimensionally stable support structure positioned
between the press frames and the first press platen maintains that platen at its extended position while preventing bending or arching thereof.
Actuator structure connected between the press frames and the second press platen moves that platen toward the first platen and against the
preformed mat while maintaining the second platen substantially parallel to the first to thereby press the preformed mat. Separating the press
procedure into a closing step and a pressing step produces particleboards having a high degree of thickness precision.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zum Pressen eines Spänevlieses zu einer Spanplatte, durch einen Schließvorgang und einen Pressvorgang der Presse, wird
aus einem Spänevlies unter Hitzeeinwirkung eine Spanplatte hergestellt, die sich durch hohe Oberflächengüte auszeichnet. Bei einer Presse zur
Herstellung von Holzspanplatten und ähnlichen Werkstoffen, gemäß dem Verfahren, sind mehrere hintereinander angeordnete Gestelle (1) und
beheizbare bewegliche Pressplatten (6, 11) vorgesehen, wobei zwischen den Pressplatten Spänevliese durch Einwirkung des Drucks und der
Temperatur zu Spanplatten verfestigt werden. Um in ihrer Dicke hochgeneue Spanplatten zu erhalten, wird der Pressvorgang aufgetrennt in einen
Schließ- und einen Pressvorgang.
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