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Abstract (en)
1. A method of realizing the inner lining of the tap hole of a metallurgical container, especially when the latter has a very great diameter, e.g. greater
than 300 mm, characterized by the following steps : (a) achieving the inner refractory lining (13) of the metallurgical container at least up to the
portion thereof (14) located at the upper level of the tap hole to be formed, (b) core drilling a hole (1) through the mass (14) of said refractory lining
located where the tap hole has to be formed, (c) placing inner sleeves (16) inside the drilled hole (1) by using centring means, and (d) introducing
pise ou clay (17) having a sufficient refractoriness into the space between the outer surface of the sleeve (16) and the wall (18) of the drilled hole
(1).

Abstract (fr)
Dans un récipient métallurgique, par exemple un convertisseur d'aciérie, le trou de coulée (1), principalement quand son diamètre est grand, se
trouve carotté dans le revêtement réfractaire intérieur (13) du récipient en se servant d'une garniture métallique comme guide. Du pisé (17) de
réfractarité convenable est introduit entre la paroi du trou carotté et la surface extérieure des viroles (16). Le massif de briques réfractaires situé en
regard du futur trou de coulée et dans lequel ce trou est carotté est avantageusement réalisé en briques ayant un profil en S.
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