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Abstract (en)
[origin: EP0051929A2] A control system for resistance welders of the type in which welding current is supplied to a workpiece through a transformer.
The system assures weld quality by monitoring the change in resistance across the weld during the welding operation without the need for auxiliary
leads or separate sensing transducers at or near the workpiece and automatically terminates the welding current when a quality weld is made as
determined by weld resistlvity characteristics. To accomplish this, the system monitors the discrete changes in the characteristics of the current
in the primary of the welding transformer which occur as a result of changes in weld resistance. Immunity to line voltage disturbances which can
cause changes in current characteristics unrelated to resistance change in the weld is achieved by a modeling circuit which is subjected to the same
line voltage disturbances as the actual welder circuit and which simulates the current characteristics of the actual welder but is unresponsive to
the resistive changes which occur across the weld during the welding operation. The system compares the current characterstics of the modeling
circuit with those of the actual welding circuit and terminates the welding current in response to the true resistance change which occurs during weld
formation.

Abstract (fr)
Systeme de reglage pour des machines a souder a resistance du type dans lequel le courant de soudage est applique a la piece a usiner (38)
par l'intermediaire d'un transformateur (26). Le systeme assure la qualite de la soudure en controlant la variation de la resistance au travers de
la soudure pendant I'operation de soudage sans qu'il y ait besoin de cable auxiliaire ou de transducteurs de detection separes sur la piece a
usiner ou a proximite de celle-ci et interrompt automatiquement le courant de soudage lorsqu'une soudure de qualite est faite conformement
aux caracteristiques de resistivite de la soudure. Pour ce faire, le systeme controle les variations discretes des caracteristiques du courant dans
I'enroulement primaire (24) du transformateur de soudage (26) qui resultent des variations de la resistance de soudure. Une insensibilite au
derangement de la tension du reseau pouvant provoquer des variations des caracteristiques du courant sans relation aucune avec la variation de
la resistance dans la soudure est obtenue grace a un circuit de mise en forme (51) expose aux memes derangements de tension du reseau que le
circuit de la machine a souder et qui simule les caracteristiques de courant de la machine a souder mais n'est pas sensible aux variations resistives
se produisant au travers de la soudure pendant l'operation de soudage. Le systeme compare les caracteristiques de courant du circuit de mise en
forme (51) avec celles du circuit de la machine a souder et interrompt le courant de soudage en reponse a la variation veritable de resistance se
produisant pendant la formation de la soudure.
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